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INSTRUKCJA ZACISKANIA WEZY

Niniejsza instrukcja opisuje czynnosci niezbedne do wykonania procesu zaciskania koncowek
przewoddw hydraulicznych.

1. W zaleznosci jakie cisnienie przeptywa w przewodzie, stosuje sie weze od 1 do 4
oplotowych, im wyzsze ci$nienie, tym wieksza iloS¢ oplotu. Szczegdty patrz na TABELA
DOBORU WEZA NA NOMINALNE CISNIENIE PRACY.

2. Przewdd nalezy przycig¢ na odpowiednig dtugos¢ wg zamowienia, przecinarkg do
przewoddw. Nalezy tak odmierzy¢ dtugos¢ przewodu aby fgcznie z wielkoscig zakutych
koncowek posiadat on diugos$¢ zgodng z zamdwieniem.

3. Nastepnie na obciete konce przewodu naktadane sg tulejki i koncéwki, ktore sg
odpowiednie do Sredpi do rodzaju gwintu i stozka uszczelniajgcego.
Nalezy pamieta¢ ab za tak zwanym "zamkiem" koncéwki. Zaci$niecie

konéoéwki na choinc d "zamkie Vaﬁ GN sie koncowki z weza

podczas jego pracy.
iat z Wrmlppp@acrsq du w zaciskarce. Aby
nalezy postuzy¢ sie TABELA ZACISKANIA TULEJEK

ZACISKOWYCH. Przy zacisk zy sprawdzi¢ przewezenie koncowek wg tabeli Srednic
zacisku za pomocg probniko rzewezenie jest prawidtowe gdy wynosi do 0,25mm od
Sredniej nominalnej.

4. Tak przygotowany
prawidtowo okresli¢ Sred
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